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Classe proposta (sez^discl/) | • | (gruppo sottogruppo) 1 | / [ 

L. RIASSUNTO 



Dispositivo per 1 ' alimentazione di nastri cartacei e simili destinati alia 
produzione . di tubi in cartone caratterizzato dai f atto che comprende una 
struttura piana modulare (1) a sviluppo prevalentemente longitudinale, la 
quale presenta due contrapposte super fici (la^ lb) , una delle dette superfici 

(la) supportando coppie di alberi od assi (2, 2') orientati orizzontalmente e 
^arallelamente a detta una superficie e posizionati ad una prestabilita 
distanza dal suolo, ciascuno dei detti alberi ad assi (2, 2') essendo 
destinato a supportare almeno una bobina (3, 3') dalla quale si svolge un 
nastro di materiale cartaceo, in maniera che i nastri in uscita corrono 
paralleli tra loro e sovrapposti lungo I'altra superficie (lb) della 
struttura, e dal fatto che comprende mezzi automatici, associati alia detta 
struttura (1), per il taglio e 1 ' incollaggio reciproco dei nastri che si 
svolgono da due bobine (3, 3') diverse di una stessa coppia di alberi (2, 2"). 

(Fig, 5) . ^ 
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DESCRIZIONE 

II presente trovato riguarda un dispositive per I'alimentazlone di 
nastrl cartacel e simlll destlnati alia produzlone di tubl in cartone. 
una tecnica comunemente adottata per produrre tubi di cartone 
prevede I'lmplego di macchine, coslddette ^tubiere^, le quail sono 
prowlste di un mandrino su cui si avvolgono, a formare una serie dl 
spirall sovrapposte e sfalsate di un passo prestablllto, piu nastri di 
carta dl un passo prestabilito, piu nastri di carta o materiale simllare 
opportunamente collati in corrispondenza dl una superficie destlnata 
a rlsultare rivolta vereo II mandrino. 1^ collatura non interessa il 
primo nastro della serie, 11 quale k destinato al contatto diretto con 11 
mandrino. La movimentazione dei nastri e assicurata da una cinghia 
avvolta attorno al mandrino, la quale, inoltre, determina la rotazione 
e ravanzamento del tubo in formazione rispetto all'asse 
longitudinale del mandrino. 

Una tublera cosl strutturata e funzlonante e descritta in WO 
95/10400 e WO 95/10399. 

I nastri che, sovrapposti a spirale e reciprocamente incollati, formano 
il tubo, si svolgono da corrlspondenti bobine dl allmentazione. 
Clascuna delle dette bobine k montata su di un corrispondente 
supporto, al quale sono associati 1 mezzi dl collatura del rispettlvo 
nastro. I diversi supporti, Indipendenti I'uno dall'altro, sono montati 
in maniera da formare, nel complesso, una sorta dl figura a y^lif^lio 
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cosicche ciascun nastro e diretto verso il mandrlno della tubiera 
secondo un corrispondente angolo di incidenza. In relazione a cid, i 
dispositivi attuaimente conosciuti per I'allmentazione dl nastri per 
tubiere risultano relativamente IngombrantI, occupando spazl 
eccesslvi, ed obbli'gano i nastri a muoversi su percorsi incrociati, 
ancorch^ su plani differently contrlbuendo cosi ad uno sfruttamento 
poco razlonale degll spazl disponibili neH'area di produzione. 
Lo scopo princlpale del presente trovato e quello di ovviare al 
suddetti inconvenient!. 

A questo risultato si k pervenuti In conformity delHnvenzione 
adottando i'idea dl realizzare un dispositivo avente le caratteristiche 
descritte nella rivendlcazlone 1. Altre caratteristiche sono oggetto 
deile rivendlcazioni dipendenti. 

Grazle al presente trovato, k posslblle sfruttare gll spazl disponlblll e 
ridurre il costo di implanto complesslvo. Inoltre, k possibile realizzare 
una struttura ausillaria che agevola la movlmentazlone ed il fissaggio 
delle bobine sul rispettlvl assi dl supporto. 

QuestI ed ulteriorl vantaggi e caratteristiche della presente 
invenzione saranno piCi e megllo compresi da ogni tecnico del ramo 
dalla descrlzlone che segue e con I'aiuto degll annessi disegni, dati 
quale esemplificazione pratica del trovato, ma da non considerarsi in 
senso llmltatlvo, nei quail: 
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- la Fig. 1 rappresenta una schematica vista prospettlca dl un 
dispositive in conformity dei trovato; 

- la Fig. 2 rappresenta una vista frontale di un dispositlvo in 
conformity del trovato; 

- la Fig. 3 rappresenta una vista da tergo dei dispositivo di Fig. 2; 

- la Rg. 4 rappresenta una vista in pianto del dispositivo mostrato 
neile Figg. 2 e 3; 

- la Fig. 5 rappresenta sclnematicamente la combinazione di un 
dispositivo in conformity del trovato con una tubiera (T). 

Ridotto alia sua struttura essenziale e con riferlmento alle figure degli 
annessi disegnl, un dispositivo in conformita del trovato comprende 
una struttura plana (1) a sviluppo prevalentemente longitudinale, la 
quale presenta due contrapposte superfici (la, lb). In 
corrispondenza della prima superflcle (la), la struttura (1) supporta 
copiie alberi od assi girevoli {2, 2') orientati orizzontalmente e 
parallelamente alia stessa superficie (la). 

Ciascuno dei detti alberi (2, 2') e destinato a supportare una 
corrispondente bobina (3, 3') dalla quale pu6 svolgersi un nastro (Nl, 
N2, N3; Nl', N2', N3') di materiaie cartaceo o simile destinato ad 
una tubiera (T). 

Data la predetta disposizione degli assi di supporto delle bobine (3, 
30, queste risultano parallele tra loro, disposte verticalmente ed 
orientate ortogonalmente alia superficie (la) della struttura (1). 
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Gli assi (2, 2') dl clascuna coppia di bobine (3, 30 sono coassiali ed 
IndlpendentI, per cul la rotazione dl un albero (2,20 - owero dl una 
bobina (3, 3') - non comporta automatlcamente la rotazione dell'altro 
albero (2, 2') della coppia - owero dell'altra bobina (3', 3). 
1^ tubiera (T) pud essere del tipo noto ai tecnicl del ramo e, 
pertanto, non sara descritta in ulteriore dettaglio. 
La struttura (1) presenta, in corrlspondenza della sua base inferiore, 
una pluralitii dl feritoie o finestre (10) attraverso le quali I nastrl che 
Si svolgono dalle bobine (3, 30 possono passare daila parte d-^ 
prima superflcie (la) alia parte della seconda superficie (lb). 
Dal lato della seconda superficie (lb), la struttura (1) supporta 
pluraiitli dl rulli (4) per la gulda ed il tensionamento del nastri (Nl, 
N2, N3) diretti verso la tubiera (T). 

In corrlspondenza del lato terminale della struttura (1), cioe del lato 
dl usclta del nastri diretti verso la tubiera, la struttura (1) presenta 
una plurallta di vasche (5) contenenti collante llquido destinato alia 
collatura della parte ventrale (clie guarda verso II basso) di tutti 1 
nastri ad eccezlone di quello destinato al contatto diretto con 11 
mandrino della tubiera. In pratlca, detto ^^n" il numero del nastri, 11 
numero delle vasche (5) sara ^^n-1". 

I nastri da collare transitano superiormente alle vasche (5), in 
corrlspondenza delle quali sono previsti idonei rulli e mezzi di 
collatura (50). I rulli risultano asserviti a corrlspondenti attuatorl (51) 
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vincolatl alia superfide (la) della struttura (1) e per mezzo del quail 
k posslbile allontanare od awlcinare i nastri (N2; N3), ai rispettivi 
mezzi dl erogazlone della colla indicando con (Nl) 11 nastro destlnato 
al contatto diretto con il mandrino della tubiera. 
In Fig. 3 sono illustrati un serbatolo (52) ed una pompa (53) dl 
allmentazlone del collante per le vasche (5). Questo sistema di 
collatura dei nastri k dl per s6 noto ai tecnici del ramo. 
► come illustrato In Fig. 2 e Fig. 4 i nastri diretti verso la tubiera 

corrono parallel! e sovrapposti lungo la seconda superficie (lb) della 
struttura (1) e fino alia tubiera (senza impegnare tralettorie a 
ventaglio come invece accade con I dispositlvi convenzlonali) 11 che 
consente di sfruttare piu efficacemente gll spazi disponibili e dl 
orientare la struttura nel modo piCi conveniente rispetto alia tubiera. 
Inoltre, la forma della detta struttura (1) consente di utillzzare una 
struttura auslliaria (6), montata dal lato in corrispondenza del quale 
^ sono previsti gll alberl (2, 20 per le boblne (3, 3')/ comprendente una 

traversa orizzontaie (60) montata, ad una prestabilita altezza dal 
suolo, su pia montanti (61) e destinata a fungere da guida e 
supporto per un sollevatore motorlzzato (62) che, a sua volta, e 
montato scorrevole sulla stessa traversa (61). II sollevatore (62) puo 
essere opportunamente utillzzato (azionato per mezzo di un 
telecomando non rappresentato nel disegni ma dl per s6 noto) per 
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sollevare da terra le bobine (3, 30 e mantenerle sospese In fase di 
poslzlonamento delle stesse sugli assi (2, 2'). 

Alia struttura (1) sono associati mezzi automatlcl per lo svolgimento 
dei nastrl senza che si Interrompa il relative flusso verso la tubiera 
(T) quando una delle bobine (3, 3') si esaurlsce. 
Negli schemi esemplificativi delle Figg. 2, 5, 6, 7, 8, e 9 e 
rappresentato un dispositive automatico di taglio ed Incoilaggio dei 
nastri cosiddetto «al volo" il quale consente, appunto, di alimentare 
con continuita i nastrl senza che si interrompa il flusso degll stessi 
verso la tubiera (T) quando una delle due bobine di clascun modulo si 
esaurlsce. Tale disposltivo, presente su clascun modulo della 
struttura, cio6 previsto per ciascuna coppia di bobine (3, 30 
comprende, in posizlone sottostante a due dei rulll (4) di guida dei 
nastrl, un gruppo operative con un cilindro pressore (7) orientato 
ortogonalmente alia direzione di svolgimento dei nastrl, un coltello 
(8) asservito ad un corrispondente attuatore (80) per il taglio dei 
nastrl e posizionato superiormente al cilindro pressore (7) e, In 
posizlone intermedia tra II cilindro pressore (7) e I'attuatore (80) del 
coltello (8), una lamina flesslbile (9) destinata a mantenere aderente 
la testa dell'altre nastro su di una superficle flssa dl guida (90). 
Quando una bobina (per esempio, la bobina del nastro Nl) sta per 
esaurlrsl (II che k rilevato da una corrispondente fotocellula posta in 
prossimita della stessa bobina ad una prestabilita distanza daj 
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rispettivo asse 2 e supportata da parte fissa della struttura), dopo un 
tempo prestabilito viene azionato automaticamente il pressore (7). 
Un operatore avra precedentemente incoUato un pezzo di nastro 
bladeslvo (91) sulla testa del nastro (NIO fn attesa, per cui 
razionamento del pressore (7) comporta I'incollagglo del nastro (Nl) 
in esaurimento sul biadesivo attaccato alia testa del nastro in attesa 
(Nl'). Al riguardo si tenga presente che entrambi I nastri (Nl, Nl') 
risultano tra la predetta superflcle (90) ed il pressore (7). Pressoche 
contemporaneamente, viene azionato I'attuatore (80) per tagliare il 
nastro (Nl) in via di esaurimento, dopodlche ii pressore (7) e 
I'attuatore (80) vengono riportati nei rispettivi assetti iniziali (cioe 
come in Rg. 6). In questo modo, non sl interrompe mai il flusso dei 
nastri verso la tubiera (T). Quando si sara esaurito ii nastro (Nl'), 
sara esegulta ia stessa operazione, dopo aver attaccato il biadesivo 
(91) sulla testa del nuovo nastro (Nl) in attesa (prevedendo, 
naturalmente, di sostituire la corrispondente bobina nel frattempo), 
come illustrato negli schemi delle Figg. 8 e 9. Per trattenere il nastro 
(Nl) in attesa pud essere utilizzata la stessa lamella (9) descritta in 
precedenza, ia quale mantiene la testa del nastro (Nl) aderente ad 
una superficie fissa (99) coliocata dl fronte alia predetta superficie 
fissa (90). 

Una struttura in conformita dell'Invenzione consente, inoltre, di 
impiegare, per dascun modulo, cio^ per ciascuno dei nastri diretti 
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verso la tubiera (J), un dispositivo di controtto deila tensione del 
nastrl. Tale dispositive, secondo resempio Illustrate In Fig. 10, 
comprende una piastra (100) montata su due binari di guida vertical! 
(101) e provvlsta di due rulli (44) per la gulda dl un corrlspondente 
nastro in cooperazione con gli altri rulli fissi (4) del sistema. La detta 
piastra 6 vincolata, superlormente, alio stelo di un cllindro 
pneumatico (110) a doppia camera (inferiore / superiore), coslcche la 
posizlone della piastra (100) corrisponde alia poslzione dello stelo dt 
del cllindro (110). La camera Inferiore del cllindro (110) e alime 
con aria compressa per mezzo dl un regolatore (300), grazie ali 
viene regolata la resistenza offerta ail'abbassamento della plal 
(100) agganciata alio stelo del cilindro (110). l-a camera superiore dl ; Li^JE^ 
quest'ultimo k collegata pneumaticamente con due pinze 
pneumatlche (400), clascuna delle quail aglsce su dl un 
corrlspondente disco (401) calettato sull'asse (2) delle boblne (3, 3') 
del modulo di struttura asservito al dispositivo. 

Via via Che II diametro della bobina (3, 3') In uso dimlnulsce, polche 
la tensione esercitata sul rispettivo nastro (IMl) e costante e 
corrlspondente alia fase dl richlamo esercitata dalla tubiera (T), la 
piastra (100) tende ad abbassarsi, trascinandosi dietro io stelo del 
cllindro (110) e. In tai modo, aumentando II volume della camera 
superiore di quest'ultimo. A cio corrisponde una diminuzione della 
presslone esercitata sulle pInze (400) e, pertanto, una graduale 
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diminuzione dell'azione frenante esercitata sui dischi (401) dell'asse 
(2). in tal modo, si mantlene pratlcamente costante la tensione del 
nastro nella parte compresa tra la rlspettlva boblna e la tublera 
anche se II diametro della boblna via via si riduce . 
in pratica i particolari di esecuzlone possono comunque variare in 
manlera equlvalente nella forma, dimensioni, disposizione degli 
elements natura dei materiali Impiegati, senza peraltro uscire 
dairambito dell'ldea di soluzlone adottata e percio restando nei limiti 
della tutela accordata dal presente brevetto per Invenzione 
Industriale. 
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RIVENDICAZIONI 

1) Dispositive per I'alimentazione di nastri cartacei e simili destinati 
alia produzlone dl tubi In cartone caratterizzato dal fatto che 
comprende una struttura piana modulare (1) a sviluppo 
prevalentemente longltudinale, la quale presenta due 
contrapposte superflci (la, lb), una delle dette superfici (la) 
supportando coppie di alberl od assi (2, 2') orientati 
orizzontalmente k parallelamente a detta una superflcle e 
posizionati ad una prestablllta distanza dal suolo, ciascuno del 
detti alberi ad assi (2, 2') essendo destinato a supportare almeno 
una bobina (3, 3') dalla quale si svolge un nastro di materiale 
cartaceo, in manlera che I nastri in uscita corrono parallel! tra loro 
e sovrapposti lungo I'altra superficie (lb) della struttura, e dal 
fatto che comprende mezzi automatici, assoclati alia detta 
struttura (1), per il taglio e llncollaggio reciproco del nastri che si 
• svolgono da due boblne (3, 3') diverse di uno stessa coppia di 
alberl (2, 2'). 

2) DIsposltlvo secondo la rivendlcazione 1 caratterizzato dal fatto che 
la detta struttura (1) presenta una pluralita di ferltoie o finestre 
(10) attraverso le quali 1 dettI nastri possono passare dalla parte 
di una superficie Cla) alia parte dell' altra superficie (lb). 
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3) Disposltlvo secondo uno o plCi delle rivendicazlonl precedenti 
caratterizzato dal fatto che comprende mezzl, associati alia detta 
struttura (1)/ per la guida del detti nastri. 

4) Dispositive secondo una o piu delle rlvendicazloni precedenti 
caratterizzato dal fatto che connprende mezzi, associati alia detta 
struttura (1), per la collatura ventrale di un parte del detti nastri. 

5) Disposltlvo secondo uno o piu delle rivendlcazioni precedenti 
caratterizzato dal fatto che comprende mezzi per regolare la 
tensione dei nastri che corrono lungo la detta superficie opposta a 
quella (la) che supporta i detti alberi (2). 





12 



Tav. 1 

Fl 



Ing. Dr. Lcozaro Martini S.r.l. 
Ma del Rustlcl. 5 - 501 22 Rrenze 




Fig. 1 




incone 
tonsulenti 




studio Brevetti 
Ing. Dr. Lazzaro Martini S.rJ. 





Fig. 7 




incone 



PEB^INCARICO 



Tav. 10 



Studio Brevettl 
■ Ing. Dr. Lazzaro Martini S.r. 
Via dei Rustici, 5 - 50122 Rre 



4 




This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 



Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the appHcant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 



a FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



BEST AVAILABLE IMAGES 




